CERTIFIKAT ZVARANIA

8610-1090-2.CZ0055.TUVRh.20.00

v stlade s EN 1090-1:2009+A1:2011, tabulka B.1 pro prevadenie
ocelovych konstrukcii podla EN 1090-2:2018

Vyrobca

Vyrobné miesto
Vyrobné priestory vyrobcu

Technicka Specifikacia
Trieda zhotovovania

Zvdaracie proces(y)
(Referencni ¢. podla EN ISO 4063)

Skupina(y) materialov
Zodpovedna zvaracsky dozor

Potvrdenie

Plati od
Platnost do

Miesto a datum vydania

KINEX BEARINGS a.s.
1. maja 71/36

014 83 Bytca
Slovenska republika

1. maja 71/36
014 83 Bytca
Slovenska republika

EN 1090-2:2018
EXC3 podla EN 1090-1:2009+A1:2011

135 — Oblukové zvaranie taviacou sa elektrédou v 141 —
Oblukové zvaranie volframovou elektrédou v inertnom
plyne; WIG, TIG zvaranie

141 — Oblukové zvaranie volframovou elektrodou v
inertnom plyne; WIG, TIG zvaranie

142 - Oblukové zvaranie volframovou elektrédou v
inertnom plyne bez pridavného materialu

1.2, 8.1 dle CEN ISO/TR 15608

Certifikat ¢. IWE-SK-02012/14

Potvrdzujeme, Ze su uplatnené vietky opatrenia ohladne

zvarania podla vySe uvedenych technickych Specifikacii.
17.03.2016

16.03.2023

Zabrze, 30.06.2020
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Wojciech Szatek
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Cislo certifikatu 8610-1090-2.CZ0055.TUVRh.20.00

Informdcie o predoslych TUV Rheinland Ceska republika s.r.o.
certifikatoch Certifika¢ny orgdn ¢. 3233
Certifikat ¢. 21 COV CZ/W-180045, 16.03.2020

Obecna ustanovenia

1. Certifikat je platny pokial sa vyznamne nezmenia technické predpisy alebo prislusné vyrobni
podmienky vyrobného miesta.

2. Tento certifikdt moZe byt reprodukovany alebo publikovany pre reklamné ucely iba ako celok. Text
reklamného oznamu nesmie byt v konfliktu s tymto certifikatom.

3. V pripade dévodnych pochybnosti, s ohladom na spdsobilost vyrobného miesta moze certifikaény
organ vykonat mimoriadnu neocakavanu inspekciu vo vyrobnom mieste na naklady vyrobcu.

4. Tento certifikdt mbZe byt stiahnuty, obmedzeny alebo pozastaveny s okamzitym ucinkom, pokial
sa podmienky, za ktorych bol vydany zmenili, alebo ustanoveni podmienok pre certifikaciu nie su
plnené.

5. Nasledujice zmeny musi byt oznamené certifikacnému orgénu:

a) novy produkt alebo vyznamné zmeny prislusnych vyrobnych zariadeni,
b) zmena zvaracského dozoru,
c) zahrnutie nového zvaracieho procesu, novych skupin zakladnych materidlov a
relevantnych WPQR (kvalifikacii zvaracich postupov),
d) nové prislusné vyrobné zariadenia.
Certifikacny organ vo vyssie uvedenych pripadoch vykona dodatocné posudenie.

6. Nejemnej 3 mesiace pred vyprsanim platnosti certifikditu musi byt predloZena Ziadost o dozor k
certifikacnému organu.

7. Certifikat bol vydany na zaklade certifikaénych podmienok dostupnych na www.tuv.pl/zalaczniki
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